
客户课题 希望提高齿轮抛光磨削效率

我们的
解决方案 单次抛光即可实现Ra 0.1µm以下

（抛光区）硬质树脂结合剂与高性能磨粒的组合

磨削时的
作用

实现技术

抑制树脂膨胀、齿形变形和齿顶塌边，提高形状保持性

评估数据

采用高性能磨粒提高抛光工序效率

氧化铝磨粒：2遍 新一代
高性能磨粒：

1遍

※在规定评估条件下的结果

可将抛光工序由2遍减少至1遍

磨削时间最多缩短25%

CORE TECHNOLOGY

双蜗杆磨削砂轮

适用于齿轮磨削和抛光的
解决方案
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加工工序／砂轮规格

磨削 #120 抛光 5μm 磨削 #120 抛光 5μm

硬质树脂（氧化铝磨粒） 硬质树脂（高性能磨粒）

评估示例


