
提供工具磨削课题的解决方案

工具 沟槽磨削用
金属金刚石砂轮

Teramate MT3 提供最佳方案

MT3Teramate

希望缩短加工时间 希望减少工具费

磨削屑量比较加工时间比较磨削阻力比较

●提高磨粒的破碎性
●提高结合剂的回缩性

●提高锐利度的维持性
●提高锐利度　●抑制发热

磨削阻力降低 低減40%

可进一步实现高效率加工，如“增加进刀量”、“加快进给速度”等
通过降低 的磨削阻力，40% 由于提高了寿命，

使工具费和交换频度减少约一半

磨损量降低 低減46%
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