
https://www.tools.jtekt.co.jp

J T E K T  G R I N D I N G  T O O L S     P R O D U C T  G U I D E磨削专家将回答您的任何问题

无论您有设备、磨削条件、磨削问题、磨石规格和尺寸等磨削方面的任何烦恼，请都交给我公司！

达不到要求的形状精度 磨石寿命短 发生颤动 希望缩短加工时间

发生磨削烧伤 哪种砂轮好 发生裂纹 表面粗度差

如需电话咨询，请拨打以上号码

9：00 ～ 17：00（12：15 ～ 13：15除外）
星期一～星期五（年底年初、春季和夏季假日除外）

0564-48-5314

捷太格特磨削工具为了实现可持续发展的社会，
致力开发有助于CO2减排的磨削工具
捷太格特磨削工具为了实现可持续发展的社会，
致力开发有助于CO2减排的磨削工具

磨削加工万事通咨询室万事通咨询室

扫一扫这里，
了解碳中和举措的视频

扫一扫这里，
了解捷太格特磨削工具详细的环保举措

Brochure
(English)

小册子
（中文）

根据“GHG协议”，进行供应链排放量的定义和分类
●供应链排放量：与业务活动相关的总排放量

●“GHG协议”：计算和报告GHG排放量的国际标准

SCOPE 1
直接排放

本公司使用燃料造成的排放

SCOPE 2
间接排放

使用其他公司生产的能源（主要是电

力）进行的排放

SCOPE 3
其他

销售产品的使用、服务、原材料

间接采购、生产设备、物流

委托外部处理的废弃物、出差、通勤

租赁资产和销售产品的再使用等

制程改善

改变

磨石圆周速度

降低磨削阻力

缩短加工时间

砂轮再利用

延长工具寿命推进超磨粒化

CO2减排
株式会社捷太格特磨削工具
总公司、工厂

东日本营业所

西日本营业所

浜松办事处

广岛办事处

福冈办事处

/

/

/

/

/

/

邮编444-3594爱知县冈崎市舞木町字城山1-54
TEL 0564-48-5311   FAX 0564-48-5397

邮编104-0061东京都中央区银座7丁目11-15
TEL 03-6218-0311   FAX 03-6218-0312

邮编540-6311大阪府大阪市中央区城见1丁目3番7号松下IMP大楼11楼
TEL 06-6942-2160   FAX 06-6942-2161

邮编430-0944静冈县浜松市中央区田町224番地7浜松捷太格特大楼3楼
TEL 053-450-5020   FAX 053-450-5021

邮编734-0023广岛县广岛市南区东云本町2丁目21-22
TEL 082-890-0661   FAX 082-890-0660

邮编819-0006福冈县福冈市西区姪浜站南4-12-12
TEL 092-892-3410   FAX 092-892-3420



树脂金刚石砂轮

转向

传统品 削乐～ SAKURA ～

转向

磨粒突出量大

维持刀尖锐利

添加剂

Teramate MT3模式图

砂轮组织 结合及强度比较

结合剂

工件

不易发生摩擦的结构

Revomate

削乐 SAKURA～～玻璃化CBN砂轮

工件 工件

多气孔结构 高强度
结合剂磨粒

磨粒
骨料

结合剂

磨粒脱落 磨粒脱落抑制

不易发生摩擦的结构摩擦发热

树脂CBN砂轮

轴承、压缩机零部件等
双头平面磨削用

玻璃化金刚石砂轮 nanoVi®Revomate
晶圆 平面磨削用

●粗磨用砂轮：通过提高耐磨损性，为减少工具费用做贡献
●精磨用砂轮：通过稳定的锐利度，实现稳定的晶圆加工质量

凭借优异的锐利度和持续性，可缩短加工时间和减少修整频度，
为提高生产效率做贡献

树脂金刚石砂轮

通过高进刀量，为提高生产效率做贡献，还支持精密模具的镜面加工

金属金刚石砂轮 Teramate MT3

Teramate Premium

工具 沟槽磨削用

凭借优异的锐利度和持续性，提高砂轮寿命，为缩短加工时间和减少工具费做贡献
旋转修整器

飞机零部件、减速机零部件等

轴承、滚珠丝杠、直线导轨等

超精密模具 平面磨削用

通过均匀的磨粒间隔，磨削稳定，
确保晶圆质量

金刚石

气孔

玻璃结合剂

SiC晶圆

提高70%

传统品 nanoVi
0

100
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100

200

金刚石修整器 UP Dresser Premium
齿轮磨削用汽车领域半导体领域陶瓷和半导体用夹具 平面磨削用

模具领域

工具领域

机械零部件领域

輸送设备领域

机械零部件领域

●提高结合剂回缩性
●提高锐利度
●提高磨粒保持性能

新开发结合剂

●提高刀尖持续性
●持续锐利度高韧性磨粒

●磨削负荷均匀化
●抑制偏磨损磨粒分散性提高

●提高锐利度维持性
破碎性良好的磨粒

●提高锐利度
●抑制发热回缩性良好的结合剂

磨粒突出量大

抑制结合剂的热老化

陶瓷填料

Teramate Premium模式图
各种添加剂

工件

不易发生摩擦的结构

●提高锐利度
●提高锐利度维持性
●抑制结合剂
　老化造成的磨粒脱落

兼顾锐利度和

耐磨损性的结合剂

●稳定的锐利度
●稳定的加工质量均匀的砂轮组织

●抑制砂轮磨损
高强度玻璃结合剂

●抑制发热
多气孔结构

●抑制磨粒脱落
●抑制砂轮表面变化
●减少砂轮磨损

高强度结合剂

半导体领域

凭借优异的锐利度和持续性，实现大型复合材料模具的高效率和高精度加工

电机磁芯模具 平面磨削用

凭借优异的锐利度和粗度维持性，可缩短加工时间和减少修整频度，
为提高生产效率做贡献

各种轴 外径磨削用

凭借优异的锐利度和粗度维持性，可缩短加工时间和减少工具费，
为提高生产效率做贡献

轴承 内面磨削用

模具领域

汽车领域

机械零部件领域

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

扫一扫这里，
了解详细的
评估示例

Revomate模式图

工件
磨粒突出量大

不易发生摩擦的结构

提高刀尖持续性高韧性磨粒

各种添加剂
陶瓷填料

新开发结合剂

保持力
强化层

保持力
强化层

修整器截面模式图 修整器表面模式图

通过高精度形状和高硬度镀层，提高金刚石保持力，

为提高齿轮的齿面精度和延长修整器的寿命做贡献

凭借优异的锐利度和持续性，可进行稳定加工和延长寿命，为减少工具费做贡献

从丰富的产品阵容中，根据使用情况选择合适的修整器规格，

为减少修整器阻力和提高成型精度做贡献

镀
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A向视：
研磨平滑面
标红色

A向
视

高硬度镀层

均匀且最优的研磨量

提高R尺寸和角度精度

磨粒（金刚石）

磨粒（金刚石）

R尺寸波动范围降至1/6（比传统品）

基材
角度波动范围降至1/4
（比传统品）●提高修整器形状的精度

提高基材形状精度

●提高金刚石保持力
高硬度镀层

●通过优化金刚石作用
面积来延长寿命优化研磨量

Revomate模式图

工件
磨粒突出量大

不易发生摩擦的结构

各种添加剂
陶瓷填料

新开发结合剂
●提高结合剂回缩性
●提高锐利度
●提高磨粒保持性能

新开发结合剂

●磨削负荷均匀化
●抑制偏磨损磨粒分散性提高


